1 1244 2.0 Instrukcja montazu

System FTS

B Zastosowanie

FTS jest systemem kompletnym. Sktada sie z dwoch
sitownikéw i sterownika.

aje sie do poziomych lub pionowych urzadzen
zastonowych o duzej powierzchni, wymagajacych
optymalnego naciagniecia materiatu; ponadto — do
urzadzen o konturach specjalnych, np. w ogrodach
zimowych, w ktérych zastona pochytego dachu i czesci
pionowej musi stanowi¢ jedng catos¢. Sterowanie odbywa
sie za pomoca przycisku lub sterownika, np. automatyki
stoneczno-wiatrowej, zdalnego sterowania radiowego itd.

m  Dziatanie

Zasada dziatania systemu FTS polega na tym, ze materiat
jest nawijany i rozwijany miedzy dwoma napedzanymi
rurami nawojowymi, przez co pozostaje caty czas
optymalnie naciggniety.

Jeden sitownik znajduje sie w rurze nawojowej materiatu,
drugi — w wale zwijakéw tasm.

Nacigg materiatu jest regulowany przez sterownik FTS.
Steruje on sitg naciggu sitownikéw.

Sterownik wyrdznia dwa rodzaje naciggu materiatu: ciagly
nacigg dynamiczny w czasie przesuwu i naciag statyczny
po zatrzymaniu sitownikow.

A B C D E F G
Rura Sterownik | Sitownik | Sitownik Tasma Rura Zwijak
nawojowa FTS materiatu tasm nawojowa | tasmy
materiatu tasm
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u Dane techniczne sitownika

- Sitownik SOMFY FTS HiPro:
LT 50 do rur nawojowych o srednicy wewnetrznej co
najmniej 47 mm i LT 60 do rur nawojowych o $rednicy
wewnetrznej co najmniej 60 mm.

- Szybko ustawialny wytgcznik krancowy.

- 6 ustawien sitownika w uchwycie dla zapewnienia 1 nieb.. P_rzew"’d zerowy N
optymalnego dostepu do wytacznikow krancowych. 2 czarny: | Kierunek obrotu 2
- Stosowanie wszystkich adapteréw i zabierakéw serii (26tty
LT50i 60 wytgcznik krancowy)
- Pojemnos$¢ obrotowa wytgcznikow krancowych: 3 Kierunek obrotu 1
41 obrotow dla LT50, brazowy: | (biaty
31 obrotéw dla LT60. wytacznik kraficowy)
- Sitowniki o dwu kierunkach obrotu z pojedynczym 4 szary: | Hamulec elektryczny
hamulcem. 5 zotty/ Przewod ochronny
- Napiecie robocze: 230V, 50/60 Hz zielony: | PE

- Temperatura pracy: - 20 °C/+ 80 °C

- Kabel przytaczeniowy: kabel RRF, czarny, odporny na
promieniowanie UV, 5x0,75 mm?, dlugosé 1 m,
przymocowany na state.

B Montaz sterownika FTS G0

Sterownik FTS mozna montowac¢ na zewnatrz, o ile
miejsce zamontowania jest chronione przed opadami i
bezposrednim promieniowaniem stonecznym. Obudowa
jest mocowana do podtoza 4 Srubami. S

Wejscia kablowe muszg byé bezwzglednie na dole.
Nieuzywane wejscia kablowe muszg by¢ zamkniete.

wymiarowym. Sruby zaopatrzyé w podktadki oraz
gumowe tuleje.

2 j dokrecié do oporu.

3 Sterownik nasunaé na zamontowane na $cianie
gumowe tuleje.

4  Sruby mocno dokreci¢, tak aby gumowe tuleje
przylegaty do sterownika.

1 Otwory wywiercié w $cianie zgodnie z rysunkiem -
e | e

5 Po podtgczeniu zatozy¢ pokrywe
6 i dokrecié.
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Dane techniczne i nastawy sterownika

- Obudowa: wodoszczelna, IP 56, 190x145x80 mm.

- Temperatura pracy: 0 °C/+40 °C

- 5 dtawnic

- Kompatybilny ze sterownikami, np. automatykag
stoneczno-wiatrowa Soliris IB.

- Mozliwos¢ podtaczenia zestyku bezpieczenstwa
(rozwiernego).

- Zabezpieczenie cieplne. Zatrzymywanie obydwu
sitownikéw, gdy tylko zadziata zabezpieczenie cieplne
jednego sitownika.

H Wybor czestotliwosci 50 lub 60 Hz:

Fabrycznie nastawione 50 Hz. (Patrz nastepujacy
opis)

I Hamulec:
Przez nacisniecie tego przycisku zwalnia sie hamulce
obu sitownikéw. Znika w tym momencie naciag
materiatu. Do prac montazowych mozliwe jest
odwiniecie zastony lub tasm. Przycisk hamulca
mozna trzymac wcisniety maksimum 2 minuty.

K Roéwnomierny lub nier6wnomierny naciag
materiatu.
(Patrz nastepujacy opis)

L Dynamiczny naciag materiatu (P2):
(Patrz nastepujacy opis)

M Naciag szczatkowy (P1):
(Patrz nastepujacy opis)

N Bezpiecznik 5 A

H Nastawienie czestotliwosci 50 lub 60 Hz
Rysunek H1 = 50 Hz (fabryczne)
Rysunek H2 = 60 Hz
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K Nastawianie rGwnomiernego lub :
nierownomiernego naciggu materiatu (hamowanie ‘—O_—D

podczas pracy) A B

1a OIN QlN 1b [E[E =N
Nastawy te sg uzaleznione od sposobu montazu. RN “" ‘lﬂ-
OFF | OFF OFF | OFF

Réwnomierny naciag materiatu wybiera sie przy
systemach poziomych (patrz punkty 1a/b).

o

2a [ N
- : . . N L
Nieréwnomierny nacigg materiatu wybiera sie przy L -

systemach pionowych lub systemach o duzym nachyleniu
(patrz punkty 2a/b).

Roéwnomierny nacigg materiatu:

. . . 1 ¥ ON | ON
1a Przy przetgcznikach dip ustawionych OFF/OFF
(wyt./wyt.), hamowanie obu sitownikéw (sitownik oFF | oFF -
materiatu i sitownik tasm) odbywa sie w minimalnym
zakresie.

1b  Przy przetgcznikach dip ustawionych ON/ON

(wlacz./wtgcz.), hamowanie obu (sitownik materiatu i

sitownik tasm) odbywa sie odpowiednio do nastawy
potencjometru P2.

Nierébwnomierny naciag materiatu, sitownik materiatu u géry:
2a Przy przetagcznikach dip ustawionych ON/OFF
(wiacz./wyt.), hamowanie sitownika materiatu
odbywa sie odpowiednio do nastawy
potencjometru P2, a hamowanie sitownika tasm
odbywa sie w minimalnym zakresie.

Nieréownomierny nacigg materiatu, sitownik materiatu u dotu:
2b  Przy przetacznikach dip ustawionych OFF/ON
(wyt./wigcz.), hamowanie sitownika tasm odbywa sie
odpowiednio do nastawy potencjometru P2, a
hamowanie sitownika materiatu odbywa sie w
minimalnym zakresie.
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L Nastawianie dynamicznego naciggu materiatu

(hamowanie podczas pracy) P2

W ponizszej tabeli podane sg wartosci momentu

obrotowego w Nm dla zakresu minimalnego 0 i zakresu
maksymalnego 9. Wybra¢ nastawe odpowiadajaca

systemowi.

1 1244 2.0 Instrukcja montazu

Aby dokona¢ prawidtowego nastawienia, nalezy najpierw
przetestowac nacigg materiatu w dolnym zakresie. W
razie potrzeby, nacigg materiatu nalezy zwiekszac¢ kolejno
o niewielka wartosé. Uwaga: przy nagrzanych
sitownikach (po dtuzszej pracy) naciag materiatu maleje.
Aktywowanie lub dezaktywacje nastawia sie
przetgcznikami dip (patrz opis w punkcie K).

Typ Minimalny Minimalny Maksymalny Maksymalny
sitownika | naciag materiatu naciag naciag materiatu naciag
przy zimnych materiatu przy przy zimnych materiatu przy
sitownikach. nagrzanych sitownikach. nagrzanych
Pozycja 0 sitownikach. Pozycja 9 sitownikach.
Pozycja 0 Pozycja 9
Sitownik | Sitownik | Sitownik | Sitownik | Sitownik | Sitownik | Sitownik | Sitownik
tasm tasm tasm tasm tasm tasm tasm tasm
FTS Gemini |2Nm |3Nm |[3Nm (4Nm [21Nm (37 Nm |17 Nm |34 Nm
25117 - LT50
FTSOrionS |[3Nm |4Nm |[3Nm (3Nm [49Nm [85Nm |48 Nm |80 Nm
55/17 - LT60
FTS Antares [ 3Nm [3Nm |[2Nm |[2Nm |[62Nm [108Nm |[55Nm 95 Nm
70/17 - LT60
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M Nastawianie naciggu szczatkowego (statycznego)
P1 po wylaczeniu sitownika

Naciag szczatkowy wystepuje zawsze po wytaczeniu
sitownika (potozenie krancowe lub komenda STOP). Sita
naciggu szczatkowego zalezy od temperatury sitownika.

W ponizszej tabeli podane sg wartosci momentu
obrotowego w Nm dla zakresu minimalnego 0 i zakresu
maksymalnego 9. Nalezy wybra¢ nastawe odpowiadajgca

systemowi.

1 1244 2.0 Instrukcja montazu

Aby dokona¢ prawidtowego nastawienia, nalezy najpierw
przetestowac nacigg materiatu w dolnym zakresie. W
razie potrzeby, nacigg materiatu nalezy zwiekszac¢ kolejno
o niewielkg wartosé. Uwaga: przy nagrzanych sitownikach
(po dtuzszej pracy) naciag materiatu maleje.

Typ Minimalny Minimalny Maksymalny Maksymalny
sitownika nacigg materiatu naciag nacigg materiatu naciag
przy zimnych materiatu przy przy zimnych materiatu przy
sitownikach. nagrzanych sitownikach. nagrzanych
Pozycja 0 sitownikach. sitownikach.
Pozycja 0 Pozycja 9 Pozycja 9
FTS Gemini 4 Nm 5Nm 19 Nm 15 Nm
25/17 - LT50
FTS Orion S 7 Nm 4 Nm 58 Nm 45 Nm
55/17 - LT60
FTS Antares 6 Nm 3 Nm 64 Nm 50 Nm
70/17 - LT60
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B Podtaczenie elektryczne sitownikéw FTS do
sterownika

A Zasilanie 230 V 50/60 Hz:

1 Faza

2 Przewdd zerowy (niebieski)

B Sitownik tasmy:

3 Przewdd zerowy

4 Nawijanie tasm

5 Naciag statyczny (odwrotny kierunek obrotu)

6 Hamulec elektryczny (szary)

C Sitlownik materiatu:

3 Przewdd zerowy

7 Nawijanie materiatu

8 Naciag statyczny (odwrotny kierunek obrotu)

9 Hamulec elektryczny (szary)

D Przycisk sterujacy i styk bezpieczenstwa:

10 Wspoiny

11 Odwijanie materiatu

12 Nawijanie materiatu

13 Styk bezpieczenstwa (rozwierny)

Przewody uziemienia ochronnego 2 sitownikéw
(zotty/zielony) sg potaczone bezposrednio z zasilaniem za
pomocg facznika (dostarczanego w komplecie).

Elektroniczne ograniczenie czasu pracy sitownikdw wynosi
6 minut.

Muszg by¢ stosowane przyciski impulsowe bez

podtrzymania (z sitg zwrotng).Nie moga by¢ one blokowane
mechanicznie. Impuls STOP jest podawany przez
réwnoczesne nacisniecie przyciskéw nawijania i odwijania.

Mozna zastosowac sterowniki, np. Soliris 1B

Styk bezpieczenstwa (rozwierny):

Jesli np. po otwarciu okno znajduje sie w zasiegu
(mozliwos¢ kolizji) urzadzenia zacieniajacego, nalezy dla
ochrony konstrukcji zastosowaé styk bezpieczenstwa
(rozwierny).

Kiedy nie stosuje sie styku bezpieczenstwa, zaciski 10 i
13 musza zosta¢ zmostkowane.
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B Kolory kabli sitownika i kierunki jego obrotu.

Zwijanie zastony lub tasm w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara (z6tty przycisk wylacznika
krancowego)

26ty przycisk wytacznika krancowego odpowiada
kierunkowi obrotu dla zwijania zgodnego z ruchem

wskazowek zegara = przewod czarny.
Niebieski: przewdd zerowy N

Czarny: Zwijanie zastony lub tasm
Brazowy: Naciag szczatkowy (statyczny)
Szary: Hamulec elektryczny
Zotty/Zielony: Przewdd ochronny PE

A b WON -

Zwijanie zastony lub tasm w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazowek zegara (biaty przycisk wytacznika QJ \
krancowego)

Biaty przycisk wytacznika krancowego odpowiada
kierunkowi obrotu dla zwijania przeciwnego do ruchu

wskazowek zegara = przewodd brgzowy.
Niebieski: Przewdd zerowy N

Czarny: Naciag statyczny

Brazowy: Zwijanie zastony lub tasm
Szary: Hamulec elektryczny
Z6tty/Zielony: Przewdd ochronny PE

a b ON =

B Warianty montazowe

W instalacjach zaston przeciwstonecznych poziomych, pionowych i 0 zadanych
konturach , sitowniki mogg by¢ montowane z lewej lub prawej strony rur
nawojowych. Przy podtgczaniu sitownikow do sterownika nalezy zwraca¢ uwage na
kierunek obrotu (patrz wyzej - kolory kabli sitownikow).

A Sitownik tasm
B Sitownik materiatu
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B Przygotowanie rury nawojowej

- Przycia¢ rure na zgdang dlugosé.

- Usuna¢ z rury zadziory.

- W rurach okragtych wykonaé wyciecia jak na
rysunku.

- Zprzeciwnego konhca rury umiescic¢ na kole
podziatowym 90° kapsel cylindryczny.

FTSLT 50 FTS LT 60

B Przygotowanie sitownika 1 2

1 Adapter nasung¢ na sitownik i wsuna¢ na zderzak. Em‘i

2 Zamocowac zabierak na watku wyjsciowym sitownika.

B Montaz sitlownika do rury nawojowej
- Zaznaczy¢ na rurze potozenie zabieraka.
- Wsunaé sitownik do rury. A
- Przy rurach okragtych zgra¢ wyciecie ze zderzakiem.
- W uprzednio zaznaczonym miejscu zamocowac¢ na A wyznaczone miejsce
kole podziatowym 90° sitownik. B zakres mocowania

B Montaz rur
- Gtowice sitownika wsadzi¢ w uchwyt sitownika. @M
- Kapsel cylindryczny wtozy¢ do uchwytu z przeciwnej
strony.
- Zamontowa¢ niezbedne $ruby lub nity. M

- Mocno przykreci¢ uchwyt sitownika.

-  Sprawdzi¢ czy obie rury nawojowe sg wzgledem : : o
siebie rownolegte. w
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B Uruchomienie

- Zastone przymocowac do rury i zwing¢ za pomocg kabla montazowego, art. 137
080 — patrz rys. 1 na nastepnej stronie.

- Nastawi¢ wytacznik krancowy rury nawojowej materiatu — patrz ,,Nastawianie
wyltacznika krancowego*.

- Przymocowac¢ zwijak tasmy i same tasmy do rury nawojowej. Koniecznie
upewnic sie, ze tasmy sa réownolegte!

- Za pomocg kabla montazowego, art. 137 080, zwing¢ tasmy na rure nawojowg —
patrz rys. 2 na nastepnej stronie.

- Nastawic¢ wytgcznik krancowy sitownika tasm — patrz ,,Nastawianie wytacznika
krancowego®.

- Okablowac sterownik i sitowniki (wg zataczonego schematu).

- Nastawi¢ przetagcznik dip i potencjometry — patrz strony 4+5+6. Nastawy
zwieksza¢ stopniowo o niewielka wartosé. Caly czas obserwowaé material,
elementy mocujace, uchwyt sitownika i po drugiej stronie rury nawojowej!

- Préba: sprawdzi¢ czy zwijanie i rozwijanie materiatu przebiega wtasciwie, ustawic
zadane potozenie wylgcznikdw krancowych i zoptymalizowa¢ nastawy
potencjometréw naciggu dynamicznego i statycznego.

- W razie koniecznosci dokonania zmian mechanicznych w instalacji, nalezy
poluzowac tasmy przez zwolnienie hamulca, co dokonuje sie wciskajac
odpowiedni przycisk w sterowniku.

B Nastawianie wylacznikéw krancowych

Przed przystapieniem do ustawiania potozen kraficowych
przyciski wytacznikow krancowych: biaty i zotty, muszg
znajdowac sie w pozycji wcidnietej (w tej pozyciji
dostarczane sg przez Somfy).

i

A Dbiaty przycisk wytgcznika krahcowego — kierunek ‘he_ _QQ_
obrotu przeciwny do ruchu wskazéwek zegara.
., . . . . B A
B Zoty przycisk wytacznika kraricowego — kierunek l’ k‘
obrotu zgodny z ruchem wskazéwek zegara. A B
1. Przy uzyciu kabla montazowego Nr 137 080 nawing¢
materiat na sitownik materiatu do gérnego potozenia
krancowego.

2. W sitowniku materiatu wycisng¢ wytacznik krancowy
gornego potozenia krancowego.

3. W sitowniku tasm wycisng¢ wytacznik krancowy tego
samego koloru.

4. Przy uzyciu kabla montazowego Nr 137 080 nawing¢
tasmy na sitownik tasm do gérnego potozenia
krancowego (zastona catkowicie rozwinieta).

5. W sitowniku tasm wycisng¢ wytacznik krancowy
dolnego potozenia krancowego.

6. W sitowniku materiatu wycisngé pozostaty wytgcznik.
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B Proba
Préba za pomocg kabla montazowego ART. 137 080
Uwaga! Grozi $miercig! Napiecie powrotne 230 V na
przewodzie «Naciag statyczny»! A
Przewéd zaizolowac!
(1

1) czarny 1 6)
2) czerwony 8
3) zotty/zielony ] 2) 7 A\
4) niebieski B
5) biaty T 3) 3)
6) zwijanie o

materiatu 4) 4)
7) szary
8) nacigg statyczny | L5 e

9) zwijanie tasm

| 2 |
% 1) o [
, L A
) - ).
L 3) ) 3)
4 4) 2

5) c 9)

AS)

B Schemat potaczen
Schemat podstawowy potaczen przycisku
zwijania/rozwijania w systemie FTS.

W systemie FTS muszg by¢ zastosowane przyciski
impulsowe bez podtrzymania (z sita zwrotna). Nie
mog3a one byé blokowane mechanicznie. Sygnat STOP
nadaje sie przez rownoczesne wcisniecie przycisku
zwijania i rozwijania.
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1) Sterownik 2300
FTS SovoHz
L owee 1)
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Kabel sieciowy i sitownika:
Przewody muszg mie¢ przekroj 1,5mm?.

Przewdd przycisku:
Na przewdd przycisku musi byé uzyty kabel ekranowany o przekroju 0,75mm?.

Uwaga:
Kabel niskiego napiecia (9V) i kabel energetyczny (230V) nie moga byé prowadzone w
tym samym kanale. Nalezy przestrzega¢ ogolnych przepisoéw elektroinstalacyjnych.

A Sitownik tasm: C Przycisk sterujacy:
3 Przewédd zerowy 10 Wspdlny

4 Zwijanie tasm 11 Rozwijanie zastony
5 Naciag statyczny (odwrotny kierunek 12 Zwijanie zastony
obrotu)

6 Hamulec elektryczny (szary)

B Sitownik materiatu: D Styk bezpieczenstwa (rozwierny):
3 Przewdd zerowy Kiedy nie stosuje sie styku

7 Zwijanie zastony bezpieczenstwa, zaciski 10 i 13 musza
8 Naciag statyczny (odwrotny kierunek zosta¢ zmostkowane.

obrotu)

9 Hamulec elektryczny (szary)
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